附錄二 符號說明
	A    橫向加勁材之間距 
A1   承壓面積 
A2   混凝土支撐的全面積 
Ab   螺栓的全斷面積 
Ag   總斷面面積 
An   淨斷面積 
As   加勁材的折減面積 
　   橫向加勁材的斷面積 
Ase  加勁材的有效斷面積 
Aw  樑腹板面積 
be    有效寬度 
　   次肢材或肢材的有效設計寬度 
c      轉換載重強度成為載重效應之影響係數 
C     全部轉角總斷面積與全斷面積之比值 
　　施工設備載重，包括人員及設備 
Cmx、Cmy   彎矩修正係數 
Cw   施工中濕混凝土重 
　　斷面之扭轉-摺曲常數 
Cy    壓力應變因數 
d  　螺栓標稱直徑 
    　電弧點銲外圍的實際直徑 
　　樑之深度 
　　斷面深度 
D     縫銲的寬度 
       靜載重 
da    電弧點銲的平均直徑 
       縫銲的平均寬度 
de    最大剪力傳遞面的熔融區有效直徑 
       電弧縫接熔融面上的有效寬度 
dh   洞孔直徑 
ds    加勁材的折減有效寬度 
Ds    鋼承板重 
dse  加勁材的有效寬度 = ds’ 
dwc 被裁剪區域的腹板深度 
e     沿著受力方向，從基準孔中央點至最鄰近孔邊緣的距離， 
　   或至接合部的邊界距離避免在接合部產生剪力破壞所須之最小邊矩 
E     彈性模數 
       地震力 
ey    降伏應變 = Fy/E 
f'c    混凝土抗壓強度 
f1、f2 基於有效斷面而得之應力 
fav   未折減之翼板全寬的平均應力(平均應力為翼板最大應力 
　   乘以有效設計寬度與真實寬度之比值) 
fb    實際之撓曲壓應力 
fcr   純撓曲狀態下之理論挫屈應力 
Fcr  柱之挫屈應力 
Fm （實際斷面模數 / 指定標稱斷面模數）比值之平均值 
Fsy  降伏點 
　  接合部材料的降伏點 
Fu   抗拉強度 
Fu1 與螺絲頭相接的構材拉力強度 
Fu2 未與螺絲頭相接的構材拉力強度 
Fwy 樑腹板或加勁材的降伏應力(Fy or Fys)，取小者 
Fxx  美國銲接協會電極分類中銲料金屬的強度編號 
Fy    降伏強度 
Fyc  轉角之伸長降伏應力 
Fyf  權重平均降伏應力 
Fyu  原始鋼材極限張力 
Fyv  原始鋼材降伏應力 
g     接近上下翼板的二排聯結物之垂直距離 
H    唇緣高度 
       腹板平坦部分之深度 
Ia     加勁材的適用慣性矩 
Is     加勁材的全斷面慣性矩 
Isf    加勁肢材（含中間加勁材）的全斷面慣性矩 
Ix     對應X軸向之全斷面慣性矩 
Iy     對應Y軸向之全斷面慣性矩 
Iyc    斷面受壓部分針對平行於腹通過(全斷面)重心之軸所計算之慣性矩 
J      斷面之St. Venant扭力常數 
k     為鋼板之挫屈係數 
       挫屈係數 
K    有效長度係數 
Kv  剪力挫屈係數 
Kx   X軸向之有效長度係數 
Ky   Y軸向之有效長度係數 
L     不包括末端半圓部分的縫銲長度 
       銲道長 
       活載重 
       構材之無支撐段長度 
Lr    屋頂活載重 
Ls   樑長度 
Lst  橫向加勁材長度 
Lx   X軸向之實際未支撐長度 
Ly   Y軸向之實際未支撐長度 
m    單一C型鋼的剪力中心至其腹板中間面的距離 
MA  無支撐區段1/4位置彎矩之絕對值 
MB  無支撐區段中點位置彎矩之絕對值 
Mc  臨界彎矩  
　   無支撐區段3/4位置彎矩之絕對值  
　   彈性或非彈性臨界彎矩 
Me   彈性臨界彎矩 
Mm  (實際降伏強度 / 最小指定降伏強度)比值之平均值 
Mmax  無支撐區段最大彎矩之絕對值 
Mn   僅撓曲存在時之標稱撓曲強度 
Mno  Z型斷面之標稱撓曲強度 
Mnx、Mny 對應中性軸的標稱撓曲強度 
Mnxo  通過形心X軸之標稱撓曲強度 
Mu     集中荷重或反力Pu施力點附近之所需撓曲強度  
　　  斷面之所需撓曲強度 
Mux、Muy 對應中性軸的所需撓曲強度 
My   使全斷面之最外層受壓纖維開始降伏之彎矩 
n      臨界平面得孔洞數 
np    互相平行之橫樑數 
N     支承墊實際長度 
P      單一螺栓所傳遞的力量 
PDL  垂直所造成之軸力 
PE    地震力所造成之軸力 
PLL  活載重所造成之軸力 
Pm  （試驗彎矩值/公式計算之彎矩）比值之平均值 
Pn    標稱軸壓力強度 
　　型斷面之標稱腹板摺曲強度，為兩個單一腹板依其內側單翼板之 
        載重所計算腹板摺曲強度之和 
　　開槽銲的標稱強度 
　    電弧點銲的標稱剪力強度 
　    填角銲的標稱強度 
　    銲接的標稱強度 
　    單一螺栓的標稱強度 
Pno   標稱軸壓力強度 
Pnot  單個螺絲的標稱拔出強度 
Pnov  單個螺絲的標稱穿刺強度 
Pns   單個螺絲的標稱剪力強度 
Pnt   單個螺絲的標稱拉力強度 
Pu     所需軸向壓力強度 
　　彎矩作用下，集中荷重或反力之所需強度 
　　由銲接所傳遞的所需強度 
R     鋼片彎折處外圍的轉彎半徑 
　　內彎半徑 
　　全斷面之迴轉半徑 
　　折減因數 
r       螺栓在斷面的承受力與構材張力之比值 
rcy    平行於腹板之中性軸向的C型斷面旋轉半徑 
rI     合成I型鋼在垂直於可能產生挫屈之軸向的旋轉半徑 
r0    以剪力中心計算之全斷面極座標迴旋半徑 
Rn   標稱強度 
Rr    雨載重 
Ru   所需強度 
s      螺栓間之行距(與應力方向垂直)，若為單一螺栓，則s為板之全寬 
S     雪重  
       樑間距 
Sc   以最外層受壓纖維應力達Mc/Sf時，計算之有效斷面彈性斷面模數 
Se   有效斷面之彈性斷面模數 
Sf   以最外層受壓纖維計算之完全未折減斷面之彈性斷面糢數 
Sft   對應極端張力面之全面積斷面模數 
t     被裁剪區域的腹板厚度 
      在最大剪力傳遞面上的所有母材的總厚度 
      接合板中最薄處的厚度 
      樑腹板厚度 
      受壓肢材之厚度 
      翼板之厚度或腹板厚度 
t1   與螺絲頭相接的構材厚度 
t2   未與螺絲頭相接的構材厚度 
te   開槽銲的有效喉厚 
Tn  標稱軸拉力強度  
      標稱受拉強度 
Ts  接合部之受拉強度 
Tu  所需軸向拉力強度 
tw   有效喉厚  
      喇叭形開槽銲與90度彎折之斷面表面齊平時之有效喉厚 
VR 偏差係數 
VQ 載重偏差係數 
V n 僅剪力存在時之標稱剪力強度 
       樑之標稱剪力強度 
w    受壓肢材之平寬 
       肢材平寬 
       樑翼板接觸承載板之寬度 
W    風力 
w1、w2  銲道腳長 
wf   腹板下投影之翼板全寬 
Y   (腹板降伏點)/(加勁材降伏點) 
Ω   彎矩之安全係數 
Ωo   安全係數 
  可靠度指數 
    柏松比，如鋼材則其值為0.3 
λ   細長比  
       細長因數 
     強度折減因子 
b   撓曲之折減因數 
v   剪力之折減因數 
w   腹板摺曲之折減因數 
Rn 設計強度 
θ   腹板平面與承載平面之夾角(45o≦θ<90 o) 
       Z型斷面的腹板面與垂直面之夾角(度) 
    減低係數 
    實際之剪應力 
cr  彈性範圍內之臨界剪力挫屈應力 
      純剪力狀態下之理論挫屈應力 
      鋼之剪力降伏應力


