
附表三十五

衝壓機械種類 機械規格

機械式摺床以
外之衝壓機械

一、壓力能力（單位：噸）
二、行程數（單位：每分鐘行程數）
三、行程長度（單位：毫米）
四、模高（單位：毫米） 
五、滑塊等之調節量（單位：毫米）
六、最大停止時間（Tl+Ts之合計時間或 Tm）（單位：

毫秒 ）
七、超限運轉監視裝置之設定位置（曲軸偏心軸等上死

點與設定停止點間之角度）
八、離合器嚙合處之數目(限確動式離合器)

機械式摺床

一、壓力能力（單位：噸）
二、行程數（單位：每分鐘行程數）
三、行程長度（單位：毫米）
四、工作台長度（單位：毫米）
五、間隙深度（單位：毫米） 
六、最大停止時間（單位：毫秒 ） 
七、超限運轉監視裝置之設定位置

液壓式摺床以
外之液壓衝床

一、壓力能力（單位：噸）
二、行程長度（單位：毫米）
三、滑塊等之最大下降速度（單位：毫米／每秒）
四、慣性下降值（單位：毫米）
五、最大停止時間（單位：毫秒 ）

液壓式摺床

一、壓力能力（單位：噸）
二、行程長度（單位：毫米）
三、工作台長度（單位：毫米）
四、間隙深度（單位：毫米） 
五、滑塊等之最大下降速度（單位：毫米／每秒）
六、慣性下降值（單位：毫米）
七、最大停止時間（單位：毫秒 ）

行政院公報　　　　　　　　　　　　　　　　　　　第   卷　第   期　　        　　衛生勞動篇行政院公報　　　　　　　　　　　　　　　　　　　第028卷　第086期　　20220511　　衛生勞動篇


