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計畫摘要表 

公司名稱  

通訊地址  

公司負責人  計畫聯絡人  

電話 (  ) 傳真 (  ) 

行業別  公司統編  

計畫重點措施 項目編號 改善項目 

(一) 工程控制及

製程機械設備之

安全衛生改善 

控制設備、工程或

先進製程 

F- 
□新設置 

□汰  換 

F- 
□新設置 

□汰  換 

F- 
□新設置 

□汰  換 

F- 
□新設置 

□汰  換 

製程機械設備 F- 
□新設置 

□汰  換 
 

(二)整體廠房工

作環境改善 

滑倒跌倒 E- _____區滑倒跌倒改善工程 

墜落 E- _____區防墜落改善工程 

工作場所照明 E- _____區照明改善工程 

量化效益 
增加本國就業 

            人 

增加產值 

        千元 

新增總投資額 

           千元 

員工總調薪 

       千元

質化效益 

(以150字為限說明輔導改善後公司形象、製程環境、員工滿意度調查與人才培育等

成果) 

 

填表說明：1.本摘要得於政府相關網站上公開發佈。 
     2.補助項目請務必參照本計畫之附表三所列項目據實填寫。 

3. 本項表格列數不足可自行增列，惟本表欄位固定請勿任意刪改。 
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壹、公司概況 

一、 基本資料 

(一)公司簡介： 

(以300字為限，概述公司基本資料、生產產品、營業廠區及職業安全衛生獲獎事蹟等) 

 

(二) 促進改善投資情形說明： 

 

 

(三) 職業安全衛生組織架構圖與說明 (請繪製組織架構圖並說明職業安全衛生人員設置情形

與職責) 

 

二、 計畫緣由及背景說明(請包含說明如何得知補助申請、參加原因及改善後之員工滿意度

等) 

三、 製程及工作環境說明 

(一) 製程流程圖(請以 A4大小呈現，並標註申請補助項目編號及實施作業環境監測之位置) 

(二)廠房平面圖(請以 A4 大小呈現，並標註申請補助項目編號及實施作業環境監測之位

置與照片) 

四、 五年內曾接受相關補助之說明 

□無  □有 (請續說明下列情形) 

(一)補助年度： 

(二)補助項目：(說明補助項目及名稱、改善設備、樓層或位置等) 

(三)受補助金額： 
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貳、計畫內容與實施方式 

一、 計畫內容與實施方式：(本表單請填寫單一申請項目，不足請自行增列使用) 

工程控制及製程機械設備之安全衛生改善計畫說明 

改善

項目 

□新設置□汰換減少危害暴露之全新控制設備及工程或有效提升安全衛生

之先進製程，                                                  設備 

□新設置□汰換工作場所具安全衛生效能之製程機械設備，         設備 

項目

編號 
F- 

改善區域 完成時間 

 年    月    日 

1 

規 

劃 

與 

說 

明 

改善原因 
 

改善目標 
 

預期效益 

(增加就業人數、增加產值、改善工作環境等) 

實施方式 

(請依報價單說明工程控制及製程機械設備或施工工程內容，如
產地、規格、數量，並檢視該設備是否符合本計畫列舉之補助項
目及範圍) 

 

檢附□報價單(含規格明細)  □設備、工程設計資料   

    □其他：___________ 

2 

量 

化 

指 

標 

或 

滿 

意 

度 

(1) 依勞工作業環境監測實施辦法規定辦理，結果如下： 

監測地點 監測項目 

監測結果 
(註明單位及監測日期) 容許暴露標準 

改善前 改善後 

     

     

(2)其他監測結果(若無可免填) 

監測地點 監測項目 改善前 改善後 容許暴露標準 

     

     

(3)人因工程改善結果(若無可免填) 

地點 改善項目 改善前 改善後 使用評估工具 

     

 

(4)滿意度說明(未有量化指標者必填) 
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工程控制及製程機械設備之安全衛生改善計畫說明(續) 

改善

項目 

□新設置□汰換減少危害暴露之全新控制設備及工程或有效提升安全衛生

之先進製程，                                                 設備 

□新設置□汰換工作場所具安全衛生效能之製程機械設備，         設備 
項目

編號 
F- 

改善區域 完成時間 

 年    月    日 

3 

現 

場 

照 

片 

改善前(照片上請加註日期) 改善後(照片上請加註日期) 

  

說明： 說明： 

  

說明： 說明： 

  

說明： 說明： 

※請參照本計畫之附表三所定安全衛生效能，提供具體改善前後之照片(以包含製程機械設備前、

後、左、右至少4張為原則)。 
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整體廠房工作環境之改善計畫說明 
改善

項目 

□滑倒跌倒 □墜落 □工作場所照明 

名稱： 

項目

編號 
E- 

改善區域 完成時間 

 年    月    日 

1 

規 

劃 

與 

說 

明 

改善原因 
 

改善目標 
 

預期效益 

(增加就業人數、增加產值、改善工作環境等) 

實施方式 

(請依報價單說明施工工程內容，如規格、數量，並檢視是否符
合職業安全衛生法令規定) 

檢附□報價單(含規格明細)  □設備、工程設計資料   

    □其他：___________ 

2 

量 

化 

指 

標 

或 

滿 

意 

度 

1.改善前後相關量測指標或數據： 

地點 項目 改善前 改善後 

    

    

 

2.依職業安全衛生設施規則規定之辦理情形： 

 

3.滿意度說明(未有量化指標者必填)： 

 

※請參照職業安全衛生設施規則之規定，提供具體改善前後之照片。 
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整體廠房工作環境之改善計畫說明(續) 
改善

項目 

□滑倒跌倒 □墜落 □工作場所照明 

名稱： 

項目

編號 
E- 

改善區域 完成時間 

 年    月    日 

3 

現 

場 

照 

片 

改善前(照片上請加註日期) 改善後(照片上請加註日期) 

 

 

 

 

 

 

 

說明： 說明： 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

說明： 說明： 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

說明： 說明： 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

※請參照職業安全衛生設施規則之規定，提供具體改善前後之照片。 
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